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INSTRUKCIJA

Weldas CE markéjums uz Siem cimdiem norada, ka tie
ir parbauditi un sertificéti saskana ar direktivu

89/686/EEC 2. Ilmenis

WELDAS PRODUKTS: 10-1007
EN12477, 09.2005 Tips B

Cimdu tips: metinasanas cimdi

Precu zZime:

- ™
.%r{_;!rmf';’sj'

skatit: atzimi uz cimda

i atbilstoSi i LENAZ.Q._Z.0.0}J Veselibas informacija:
Rokas izméra indekss 8% 9 9% Visu materialu pH, Hroma (VI) un PCP limenis ir
Weldas izméra uzlime M L XL testets un atbilst CE veselibas standartiem.
Liclums mm 216 %) ol Krasa: kraso$anai ir izmantoti dabigie materiali.
Kopgjais cimda garums mm 360 370 370 IZMER] LietoSanas instrukcija:
Sie cimdi ir paredzeti lietoSanai metinatajiem, tiem ir
Cimdu piktogrammu skaidroijumi : auggta jutig}lma pakﬁpe,pifzméroti kombinétajai .
metinasanai ar TIG metodi un ar zema stravas stipru-
Cimdu aizsardziba no iesp&éjamiem mehaniskiem bojajumiem ma MIG/MAG metodi.
Pirksts |Izturibas tests 1. 2. 3. 4. 5. Garantija:
2 Limenis | Limenis | Limenis | Limenis | Limenis}f Sjpy produktam ir iespéj amo razosanas procesa
— 1. |Nobrazums (#cikli) [ 100 500 2000 8000 — defektu garantija. Plasas pielietojuma amplitiidas dgl,
2. |legriezums (index) 1.2 25 5.0 10,0 200 || lietotajs ir atl?ildigs par produkta izvéles piemérotibu
. katram atseviSkam gadijumam.
3. Plisums (nutoni) 10 25 50 75 —
2111
4. |Pardiirums (niitoni) 20 60 100 150 — Mazgasana, Zaveésana, gludinasana:
. . _ . . . . o . Nedrikst izmantot balinatajus vai skabes, lietot paras-
Cimdu aizsardziba no iespéjamiem termiskiem bojajumiem — - T —
- - - - tos mazgasanas lidzeklus. Adas 1pasibas péc 1-2
Pirksts |Izturibas tests Pirksts | Izturibas tests mazgasanas reizém nedaudz mainas, tas ir raksturigi
1. |Degsana 5. |Nelielas kauséta adas izstradajumiem, ka tie p&c mazgasanas kliist
2. |Saskare ar karstumu metala Slakatas cietaki. Zaveésana ar mehaniskiem lidzekliem un
3. |Konvekfivais karstums 6. |Lielas kauseta gludinasana ir pielaujama, bet nav ieteicama.
- metala Slakatas
412X4X 4. Izstarotais karstums uUVv:
1! ja uz produkta ir atzime “X” : noradita pozicija nav testeta !!! Sts lnStI:ulfCI_]aS letvaros nav paredzgta UV_StarOJ uma
testa veikSana, bet parasti tas nerada problémas darbo-
EN12477, 09.2005: Metinataju aizsargcimdi (minimalas prasibas) joties ar $o materialu.
Tips A Tips B . — . =
'Ps 'S Risks saskare ar elektrisko stravu:
Prasibas EN Minimalais novértéjums | Minimalais novertéjums Ir pielauj ama $o produktu saskare ar elektrisko stravu.
5 b
Elektroizolacija pr1149-2 R>10°Q R>10°Q risks rodas tad, ja cimdi ir slapji!
Nobrazumu aizsardziba EN388 2 500 cikli 1 100 cikli . _—
- - Izmantotie materiali:
Griezumu aizsardziba EN388 1 Indekss 1,2 1 Indekss 1,2 . .- _ _ .
‘ Izgatavoti no kombingtas kazadas un govsadas cimda
Plisumu aizsardziba EN388 2 25N 1 10N virspusé un aproces dala.
Dirumu aizsardziba EN388 2 60 N 1 20N Ir iestradats 3 kartigs KEVLAR" diegs palielinatai
Reakcija uz degsanu EN407 3 2 izturibai.
Aizsardziba saskar€ ar karstumu | EN407 1 100 C 1 100 C
Aizsardziba no konvektiva EN407 2 HTI>7 0
karstuma
Aizsardziba no nelielam kauséta | EN407 3 25 Atbirums 2 15 Atbirums
metala $lakatam
Lokaniba (piemérosanas karts EN420 1 <llmm 4 <6,5mm
diametram)

DuPont™ and KEVLAR® ir E.I.duPont de Nemours and Company registréta pre¢u zime, Softouch ir Weldas registréta pre¢u zime

Uzglabat sausa vieta 5°C temperatiira. Nekraut augstak par 5 kastém uz 1 paletes.

Bridinajums: Weldas cimdi un apgérbs ir testéti un sertificéti TUV Rheinland LGA Products GmbH, Germany (EU no. 0197)
Tuvaku informaciju par EN standartiem, testéSanas metodém, testa atskait&ém, produktu sertifikaciju un citiem produktiem var iegiit rakstot uz e-pastu europe@weldas.com

vai apliikojot majas lapu: www.weldas.com

So produktu raZotajs ir: WELDAS

Weldas informacijas adrese:

Eiropas ofiss:

Weldas Europe B.V.

Blankenweg 18 4612 RC Bergen op Zoom Holland

E-mail: europe@weldas.com

Weldas centralais ofiss ka ari ofiss ASV:

128 Seabord Lane

Weldas Company
Franklin TN 37067
E-mail: info@weldas.com

USA




