@A INSTRUKCJA

Znak Weldas CE na tym produkcie stwierdza jego
przetestowanie i certyfikacje zgodnie z wymogami dyr.
89/686/EEC poziom 2.

PRODUKT WELDAS: 10-2304
EN12477, 09.2005 Typ A/B

Rozmiar: patrz nadruk na rekawicy

Informacje BHP:
Poziomy PH, chromu (IV) i PCP wszystkich materi-
atbw zostaty przetestowane i spelniaja wymagania
CE. Barwy: barwiono dzieki zastosowaniu natural-
nych barwnikéw.

Informacje uzytkowe:

Rekawica przeznaczona jako rekawica spawalnicza do
prac wymagajacych duzej precyzji, np. spawania
metoda TIG.

Gwarancja:

Ten produkt posiada gwarancje na biedy fabryczne.
Ze wzgledu ma rézne zastosowania, uzytkownik jest
odpowiedzialny za wyb6r odpowiedniego produktu do
konkretnego zastosowania.

. . . . e e
Rodzaj rekawicy: rekawica spawalnicza Znak handlowy: | Soffouch |
Rozmiar wealug normy EN 12477, 2005 / EN 420. 2003 |
Rozmair dloni—index TV 8Y2 9 9% 10%2
Oznaczenie Weldas S M L XL XXL P
Obwaéd dtoni w mm 190 216 229 241 267
Dtugosé rekawicy w mm 310 320 330 340 350 ROZMIAR
Wyjasnienie piktograméw znajdujacych si¢ na rekawicy:
EN388, 2003: Rekawice ochronne na zagrozenia mechaniczne
Nr | Test - odpornosé Poziom | Poziom | Poziom | Poziom | Poziom
1 2 3 4 5
1 |Scieranie (# cykle) 100 500 2000 8000 —
2 |Przeciecie (index) 1,2 2,5 5,0 10,0 20,0
2133 3 |Rozdarcie (Newton) 10 25 50 75 —
4 |Przektucie (Newton) 20 60 100 150 —
EN407, 2004: Rekawice ochronne na zagrozenia termiczne
Nr | Test - odpornosé Nr |Test - odpornosé
6 1 |Niepalnosé 5 |Drobne rozpryski
2 | Ciepto kontaktowe ciekiych metali
- - 6 | Duze rozpryski
3 | Ciepto konwekcyjne ciekdych metali
413X4X 4 | Promieniowanie cieplne

Pranie, suszenie, prasowanie:

Nie stosowa¢ wybielaczy, kwaséw a jedynie podsta-
wowe ¢érodki czyszczace. Charakterystyka skdry
zmienia si¢ po pierwszym lub drugim praniu, zeszty-
whnienie skory po praniu jest zjawiskiem normalnym.

111 Oznaczenie “X* na produkcie : dana pozycja nie zostata przetestowana !!!

EN12477, 09.2005:Rekawice ochronne dla spawaczy(minimalne wymagania)

uVv:

W ramach ww. normy nie okreslono metody
wskazujacej na badanie poziomu UV, w praktyce zas-
tosowane materiaty powinny by¢ wystarczajace.

) o TYpA ) o TyeB ) Zagrozenie elektryczne:
Wymagania EN Minimalny poziom Minimalny poziom Ten produkt moze przewodzié¢ prad, ryzyko wzrasta
Izolacja elektryczna pri149-2 R>10°Q R>10°Q gdy produkt jest mokry !
Odpornos¢ na scieranie EN388 2 500 cykli 1 100 cykli . -
Odpornos¢ na przeciecie EN388 1 Index 1,2 1 Index 1,2 LRJGZ;zZI\xIr(]:: r}z:ea;ﬁgnana na dioni z |iCOW€j skéry 7
Odpornosc na rozdarcie EN388 2 5N 1 10N jelenia. Mankiet wykonano z dwoinowej skory
Odpornos¢ na przektucie EN388 2 60N 1 20N wolowe;j.
Niepalnosé EN407 3 2 Rekawica jest szyta 3-krotnie pleciona nicia KE-
Odpornos¢-ciepto kontaktowe EN407 1 100C 1 100C VLAR®.
Odpornos¢-ciepto konwekcyjne | EN407 2 HTI>7 0
Odpornos¢ na drobne rozpryski | EN407 3 25 kropel 2 15 kropel
ciektych metali
Chwytnosé¢ EN420 1 <1lmm 4 <6,5mm

DuPont™ i KEVLAR® sa nazwami handlowymi zarejestrowanymi w E.l.duPont de Nemours and Comp., Softouch jest zarejestrowanycm znakiem handlowym Weldas

Magazynowanie: Przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu w temp. powyzej 5°C. Nie ustawia¢ wiecej niz 5 kartonéw na 1 palecie

Uwaga: Rekawice oraz ubrania firmy Weldas zostaty przetestowane i otrzymaty certyfikat TUV Rheinland Product Safety GmbH, Am Grauen Stein, D-51105 Cologne,
Germany. Wiecej informacji odnosnie wymogdéw EN, metod testow, raportow z testdw a takze o innych produktach na naszej stronie internetowej www.weldas.com, pyta-

nia lub sugestie prosimy przesyta¢ na adres e-mail europe@weldas.com

Producentem tego wyrobu jest: Weldas

Adres Weldas:

Biuro w Europie:

Weldas Europe B.V.
Blankenweg 18 4612 RC Bergen op Zoom Holland
E-mail: europe@weldas.com

Gtéwne biuro Weldas a takze na rynek USA:

128 Seabord Lane

Weldas Company
Franklin TN 37067
E-mail: info@weldas.com

USA






