3] MANUAL PRODUSELE WELDAS : 10-2755
Marcirile CE Weldas de pe aceasti manusa o identifica EN12 4 77 09 20 0 5 Tio A /B
ca fiind testata si certificata conform directivei 89/686/ b . lp
EEC Nivelul 2.
Tipul de manusa: manusa de sudurd Marca comerciala: (COMFOflex) Marime: vezi marcajul de pe manusa
Marimi conform EN 12477, 2005 / EN 420. 2003 | Informatii legate de sanatate:
Clasificarea mirimii mainii 9 9 Nivelurile de pH, Crom (VI) si PCP (pentaclorfenol)
Inscriptionarea Weldas a marimii L XL din toate materialele au fost testate si sunt conforme
Monsureront i mm 229 oA standardelor de sanatate ale CE. Colorarea: colorarea
este realizata utlizand materiale naturale
Total length of glove in mm 360 360 MARIMEA
Instructiuni de utilizare:
in continuare sunt explicate pictogramele marcate pe minusi: Aceastd manusd se recomanda a fi utlizata drept
manusa de sudura la sudarea MIG-MAG si cu electrod
Mi:inusi de protectie impotriva riscurilor mecanice mai ales unde este nevoie de reflectarea unei surse de
Cifra |Testarea Nivel 1 | Nivel 2 | Nivel 3 | Nivel 4 | Nivel 5 caldura sau radiatii.
ﬂ: 1 [Abraziune ¢ cicturi) [ 100 | 500 | 2000 | 8000 [ — || Garantie:
— 2 | Tiiere cu lami (index) | 1,2 2,5 5,0 10,0 20,0 || Acest produs este garantat impotriva defectelor de
3 |Rupere (Newton) 10 25 50 75 __ || fabricatie. Deoarece aplicatiile unde acesta poate fi
4 |intepare (Newton) 20 0 100 150 — || utilizat variaza, este responsabilitatea utilizatorului
2143 identificarea produsului corect pentru fiecare aplicatie.
Mainusi de protectie impotriva riscurilor termice Spalare, uscare si calcare:
Cifra | Testarea Cifra | Testarea Nu trebuie utlizat inalbitor sau acid, ci doar detergenti
N Comportament la ardere S| Stropi mici de de spalare obisnuiti. Caracteristicile pielii se vor mod-
metal topit ifica dupa 1 sau 2 spalari, intarirea pielii Intdlnindu-se
2 | Céldurd de contact 6 |Stropi mari de frecvent dupa spilare.
3 Caldura convectiva metal topit Uscarea si calcarea mecanica sunt posibile dar nu sunt
433X4X 4 Cildura radianta recomandate.
11! Daca indicatia de pe produs este “X” : pozitia respectiva nu a fost testata !!! Uv:
EN12477,.09.2005: Minusi de protectie pentru sudori (cerinte minime) In cadrul ace_Ste,I. norme nu este indicatd o metoda de
Tip A Tip B testare la radiatii UV dar acestea nu pun probleme
Cerinta EN Cerinta minima Cerinta minima avand in vedere materialele utilizate.
||Izolare electrica pr1149-2 R>10°Q R>10°Q Pericol de electrocutare:
||Rezistenté la abraziune EN388 2 500 cycles 1 100 cycles || Aceste produse pot conduce curentul electric, riscul
. A - |
||Rezistenta’1 la taiere cu lama EN388 1 Index 1,2 1 Index 1,2 este fiind mai ridicat daca prOdusul este ud !
||Rezisten§é la rupere EN388 2 25N 1 10N Materiale utlizate:
Rezistenta la intepare EN388 2 60 N 1 20N Materialele utlizate sunt piele bovina groasa si flexi-
(Comportament la ardere EN407 3 5 bila in palma si spalt de caprioara cu captuseala COM-
FOS——— Py 1 T ; T FOflex pe partea dorsald a manusii. Cusatura cu ata
® . . ~
czistenta Ja ca durd Ce contact Dupont KEVLAR® din 4 fire. Manseta este fabricata
||R€zistem;51 la caldura convectiva EN407 2 HTI>7 0 din gpalt bovin rezistent la strapungere iar interiorul
||Rezisten1;é la stropi mici de metal topit| EN407 3 25 Droplets 2 15 Droplets || @cestela este Céptu$1t. cu fesaturd qe. bumbac. Partea
, — dorsala este facuta din PFR aluminizat.
[Dexteritate (posibilitatea de a apuca o | EN420 1 <l1mm 4 <6,5mm
sarma de un diametru dat)

DuPont™ si KEVLAR® sunt mérci comerciale sau mirci inregistrateale E.I.duPont de Nemours and Company, COMFOflex este o marci inregistrati a Weldas.

Depozitare: Pastrati la loc uscat si temperaturi peste 5° Celsius. Nu puneti mai mult de 5 pachete sau 1 palet unul peste altul.

Atentie: Minusile si echipamentele de protectie au fost testate si certificate de TUV Rheinland LGA Products GmbH, Germany (EU no. 0197). Pentru mai multe informatii
despre standardele EN, metode de testare, rapoarte de testare, certificarea prosuelor precum si pentru informatii despre alte produse va rugam sa ne scrieti la: eu-

|_rope@weldas.com sau sd vizitafi pagina noastrd: www.weldas.com

Produsul este fabricat de catre Weldas.

Informatii adresa Weldas:

Sediul european:

Weldas Europe B.V.
Blankenweg 18 4612 RC Bergen op Zoom Holland
E-mail: europe@weldas.com

Sediul principal Weldas International si sediul din SUA:

128 Seabord Lane

Weldas Company
Franklin TN 37067
E-mail: info@weldas.com

USA




