Dﬂ INSTRUKCJA PRODUKT WELDAS:
10-1009

Ten produkt jest zgodny z regulacja (UE) 2016/425 EN12477:2001+A1:2005, Type B

Rodzaj rekawicy: re¢kawica spawalnicza Znak handlowy: [S 0 ff(} uc hj Rozmiar: patrz nadruk na rekawicy

[Rozmiar weglug normy EN 21420 : 2020 | Informacje BHP:

Poziomy PH, chromu (IV) i PCP wszystkich materialow zostaty przetestowane i speniaja

Rozmair dloni—index 8Y, 9 91, 10% wymagania CE. Barwy: barwiono dzigki zastosowaniu naturalnych barwnikow.
Oznaczenie Weldas M L XL XXL
Obwod dfoni w mm 216 229 241 267

‘s . Informacje uzytkowe:
DhlgOSC rc;kaw1cywmm 320 330 340 350 R ZMIAR Niniejsza rgkawica jest przeznaczona do stosowania jako regkawica spawalnicza w
polaczeniu z wysoka czuloécia, jak przy spawaniu metoda TIG. Obecnie nie ma

znormalizowanej metody testowej do wykrywania penetracji UV przez materialy
Wyj asnienie piktogram()w Znajdujacych SiQ na rekawicy: wykorzystywane do produkcji rekawic, jednakze obecne metody konstrukcji rekawic

ochronnych dla spawaczy zwykle nie pozwalaja na penetracj¢ promieniowania UV. W
przypadku instalacji do spawania lukowego nie jest mozliwe zabezpieczenie wszystkich

czgsel przewodzacych napigeie podezas spawania przed bezposrednim dotykiem podczas

RyZka mechaniczne: EN 388:2016 + A1 : 2018 prac eksploatacyjnych.

— = Zywotnosé¢ zalezy od stopnia zuzycia i intensywnoéci uzytkowania w odpowiednich
Nr Test - odpornosc Poz. 1 Poz.2 | Pozi. 3 Poz. 4 Poz. 5 obszarach zastosowan i wynosi max. 36 miesigcy od daty produkeji. Data produkcji jest
= podana na etykiecie po wewnetrznej stronie rekawicy. Rekawicy nie nalezy nosi¢, gdy
1 Scieranie (# cykle) 100 500 2000 8000 — istnieje ryzyko wciagnigcia przez ruchome czesci maszyn. Rekawica musi by¢
sprawdzona pod katem integralnosci przed jej uzyciem (na przyktad nalezy sprawdzic,
2 PI‘ZCCiQCiC (index) 1,2 2’5 5’0 10,0 20,0 czy relgawica 1}ie ma dziur, qupiec’, {ozdarc’, lzrpiany koloru i. wyyzucic’ ;@kawicg
wykazujace takie wady). Zakladanie, zdejmowanie i dopasowywanie tej rgkawicy musi
3 Rozdarcie (Newton) 10 25 50 75 _ by¢ wykonywane bardzo ostroznie, aby unikna¢ jakichkolwiek defektow na rekawicy.
4 |Przektucie (Newton) 20 60 100 150 —
31X 5 | TDM odpornosé¢ na A B C D E B
przeciecie (N) 2 5 10 15 22 30
i . . Usuwanie:
Ryzyko termiczne: EN 407°2020 Gdy produkt nie moze juz by¢ dalej uzytkowany, wtedy uzytkownik jest zobowigzany
— m— usung¢ ten produkt w sposob ekologiczny. Utylizacja zalezy od lokalnych regulacji.
Nr |Test - odpornos¢ Nr |Test - odpornos¢
: &4 : Gwarancja:
1 NleaanSC 3 ]C)lz(l)(l;;/lfhr(:jgt;}{?kl Ten proqut Posiada gwgrangje; na bledy fabryczne. Ze v&./zglx;du ma rézne zastosowania,
2 Ci epio kontaktowe : ;;ztt;(ix/r:i(i aJesl odpowiedzialny za wybor odpowiedniego produktu do konkretnego
- - 6 | Duze rozpryski ’
3 | Ciepto konwekcyjne ciektych metali
N " N Pranie, suszenie, prasowanie:
413X4X 4 Promieniowanie 01ep1ne Pranie,’suszenie l;ebnowe i prasowanie nie sa dozwolone.
! Oznaczenie “X‘ na produkcie : dana pozycja nie zostata przetestowana !!! uv:

W ramach ww. normy nie okre§lono metody wskazujacej na badanie poziomu UV, w

EN12477:2001 + A1 2005: Rekawice ochronne dla spawaczy(minimalne wymagania) prakiyce zastosowane materialy powinny by¢ wystarczajace.

Typ A Typ B Zagrozenie elektryczne:
. .. . .. . W przypadku zastosowania rgkawic do spawania tukowego: takie r¢kawice nie daja
Wymagania EN Minimalny poziom Minimalny poziom ochrony przed porazeniem elektrycznym spowodowanym wadliwym wyposazeniem lub
- pracg pod napigciem, a izolacja elektryczna zostaj¢ zmniejszona jesli rekawice s3 mokre,
lzolaqa elektryczna pr1149-2 R>10°Q R>10°Q brudne lub przepocone, co moze powodowa¢ wzrost ryzyka.
Odpornos¢ na scieranie EN388 2 500 cykli 1 100 cykli A
strzezenie:
Odpomos’c’ na przeciqcie EN388 1 Index 1,2 1 Index 1,2 Osoba noszaca r_t;ka_wice ochronne odprowa_dzaj_qce fadunki elektrpstatyczne powinna by¢
odpowiednio uziemiona, np. noszac odpowiednie obuwie; Rgkawice ochronne
Odpomos’c’ na rozdarcie EN388 2 25N 1 10N rozpraszajace }_adun_ki elektrostatyczne nie moga _byé rgzpako_wywane, otwierane,
regulowane ani zdejmowane podczas przebywania w $rodowisku palnym lub
Odpomoéc’ na przekmcie EN388 2 60N 1 20N v\{ybuchov_vym lu_b podczas pracy z substan_cjami palnymi lub wybuchowymi; Starzenie
sig, zuzycie, zanieczyszczenie i uszkodzenia moga mie¢ negatywny wplyw na
. )1 wiasciwosci elektrostatyczne rekawic ochronnych, ktore moga by¢ niewystarczajace w
Nlepalnosc EN407 3 2 przypadku $rodowiska palnego wzbogaconego tlenem, w ktorym konieczne sg dodatkowe
p— oceny. Cala odziez i obuwie noszone z tego typu rgkawica roOwniez powinny by¢
Odpomosc-mep’lo kontaktowe EN407 1 100 C 1 100 C zaprojektowane z uwzglednieniem ryzyka wytadowania elektrostatycznego.
Odpornos¢-ciepto konwekeyjne | EN407 2 HTI>7 0 ] -
2 Uzywane materialy:
p " Rekawica jest wykonana z licowej skory koziej na dloni. Mankiet wykonano z dwoinowej
Odpornos¢ na drobne rozpryski | EN407 3 25 kropel 2 15 kropel skory wolowej. Rekawica jest szyta 3-krotnie pleciona nicig KEVLAR®.
ciektych metali
- DuPont™ i KEVLAR" s3 nazwami handlowymi zarejestrowanymi w E.I.duPont de
Chwytnos¢ EN420 1 <Ilmm 4 <6,5mm Nemours and Comp., Softouch jest zarejestrowanycm znakiem handlowym Weldas.
s e s . Magazynowanie: Przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu w temp. powyzej 5°C. Nie
Wilasciwosci elektrostatyczne: EN 16350:2014 UStig it wiseej miz 3 kartongo ma | palecie | P- powyzel
Uzywane napiecie pomiarowe:
Yy o pi¢ p . 7z Uwaga: Rekawice oraz ubrania firmy Weldas zostaly przetestowane i otrzymaty certy-
100 V w (23 £1)°C, (25 £ 5)% wzgledna wilgotnosé .
> 0 WZZI¢ 2 fikat TUV Rheinland LGA Products GmbH, TillystraBe 2, D-90431 Niirnberg Niemcy
Onér pi (EU no. 0197) Wiecej informacji odno$nie wymogow EN, metod testow, raportow z
pOr pronowy testow a takze o innych produktach na naszej stronie internetowej www.weldas.com,
. 3 . 9 pytania lub sugestie prosimy przesyta¢ na adres e-mail europe@weldas.cu
Dtofi Srednia 8,21410" Q Raporty z testow, certyfikaty oraz instrukcje mozna znalez¢ na stronie: www.weldas-
N , N ce.com
Mankiet Srednia | 15,847 10° Q

Niewlasciwe uzytkowanie lub niewlasciwe przechowywanie moze mie¢ wplyw na dzialanie produktu.
Zmiana wydajnosci produktu w czasie podczas uzytkowania lub przechowywania. Uwaga 1. do wstgpu: starzenie si¢ jest spowodowane kombinacja kilku czynnikow, takich jak :

- process czyszczenia, konserwacji lub dezynfekc;ji; - narazenie na czynniki biologiczne, takie jak: bakterie, grzyby, owady lub inne szkodniki;
- narazenie na promieniowanie widzialne i/lub ultrafioletowe; - narazenie na dziatanie mechaniczne, takie jak: $cieranie, zginanie, nacisk i odksztalcenie;
- narazenie na wysokie lub niskie temperatury lub na zmiany temperatury; - narazenie na zanieczyszczenia, takie jak brud, olej, rozpryski stopionego metalu itp.;

- narazenie na dziatanie substancji chemicznych, w tym wilgoci; - narazenie na zuzycie.

Kazdy produkt zawiera etykiet¢ z unikalnym kodem umozliwiajacym $ledzenie procesu produkcyjnego.

Adres Weldas:
Weldas Europe B.V. Blankenweg 18 4612 RC Bergen op Zoom The Netherlands ~ e-mail: europe@weldas.cu
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