Dﬂ MANUAL PRODUCTO WELDAS:

10-2050
Este producto cumple con el reglamento (UE) 2016/425 EN12477:2001+A1:2005, Type A
Tipo de guante: guante para soldadura Marca: [ Arc Kn lg/l t]® [ COMFO f‘[ex ]® Talla: vea la impresion en el guante

Tallajes segin: EN420 : 2003 + A1 : 2009 Informacién de Sanidad:

El ph, cromo VI y niveles de PCP que todos los materiales se han comprobado y cumplen

Indice de tallas de la mano 7Y% 8Ys 9 91, 10% con los standars de CE, coloracion a base de materiales naturales.
Etiqueta WELDAS de talla S M L XL XXL
Medida en milimetros 190 216 229 241 267

. Instrucciones de uso:

Longitud total del guante en mm 320 320 330 340 350 Tallaie Este guante estd diseflado para usarse como guante de soldadura para MIG / MAG, asi
como para soldadura por electrodo.

Actualmente no existe un método de prueba estandarizado para detectar penetracion de los

A continuacién explicamos el significado de los pictogramas impresos en el guante rayos U.V. a materiales para guantes, pero los métodos actuales de construccion de
guantes protectores para soldadores normalmente no permiten la penetracion radiacion de
rayos U.V.
. e Con las instalaciones de soldadura por arco, no es posible proteger todas las partes que
Rlesg()s mecanicos: EN 388:2016 + A1 : 2018 conducen el voltaje de soldadura contra el contacto directo por razones operativas.
La vida util depende del grado de desgaste y de la intensidad del uso en las respectivas
Digito | Prueba de resistencia Niv. 1| Niv. 2 | Niv. 3| Niv. 4 | Niv. 5 areas de aplicacion. Por lo tanto, la informacion temporal no es posible. Este guante no
debe ser usado cuando existe el riesgo de enredarse por partes moviles de las maquinas.
1 | Abrasion (n° de ciclos) 100 | 500 | 2000 | 8000 —
4 4 iaal Garantia:
2 Indice de resistencia al corte 1,2 2,5 5,0 10,0 20,0 Este producto esta libre de defectos, es responsabilidad del usuario elegir el producto
" " adecuado en cada aplicacion.
3 Resistencia a la rotura (Newton) 10 25 50 75 —
4 | Puncture (Newton) 20 60 100 150 —
2132X : -
5 TDM resistencia al corte (N) A B C D E F Lavar, secar y planchar:
2 5 10 15 22 30 No se permite el lavado, secadora y planchado.

Riesgos térmicos: EN 12477 : 2001+A1 : 2005

Digito | Prueba de resistencia Digito |[Prueba de resisten-
cia
1 Comportamiento ante el calor -
5 Salpicaduras de metal
2 | Comportamiento al contacto con el calor fundido
i 6 Grandes salpicaduras uv:
3 Convective heat pIC Dentro de esta norma no se pide ensayo de radiaciones UV, normalmente no tendra
- de metal fundido problemas, debido a los materiales que utilizamos.
412X4X 4 Radiant heat

I La “X” en una casilla, indica que esa posicion no se ha probado!!!

. . L. L. Peligro eléctrico:
EN12477 . 2001 +Al 2005' Guantes para soldadores (requerlmlentos mmlmos) Cuando los guantes estan destinados a la soldadura por arco: estos guantes no brindan
r r proteccion contra descargas eléctricas causadas por equipos defectuosos o trabajo en vivo,
TlpO A TlpO B y la resistencia eléctrica se reduce si los guantes estan mojados, sucios o empapados de
« . . . P . . r P dor, ests dri tar el ri .
Requerimientos EN Clasificacion minima Clasificacion minima sudor, esto podria aumentar ¢l riesgo
Aislamiento eléctrico pr1149-2 R>10°Q R>10°Q
Resistencia a la abrasion EN388 2 500 Ciclos 1 100 cyiclos
Materiales utilizados:
Resistencia al corte EN388 1 Indice 1,2 1 Indice 1,2 Elaborado a mano en piel de vacuno flor blanca y serraje vacuno negro.
Forro interior COMFOflex".
Resistencia a la rotur: EN 2 25N 1 10N Tejido ignifugo 520 gr./m2 para el pufio.
esistencia a la rotura 388 3 0 Este guante esta cosido con 3 hilos Dupont ™ KEVLAR".
Resistencia al punzonado EN388 2 60 N 1 20N
Comportamiento ante el calor EN407 3 2
Resistencia al contacto con el calor EN407 1 100 C 1 100 C
Resistencia a la conduccion del calor EN407 2 HTI>7 0
Resistencia a las salpicaduras EN407 3 25 gotas 2 15 Gotas
diminutas diminutas
Aptos para el manejo de varillas de diametro EN420 1 <11mm 4 <6,5mm
Envejecimiento:
Cambio del rendimiento del producto a lo largo del tiempo durante el uso o almacenamiento. Nota 1 a la entrada: el envejecimiento se debe a una combinacion de varios factores, como los siguientes:
- Proceso de limpieza, mantenimiento o desinfeccion; - exposure to biological agents such as bacteria, fungi, insects, or other pests;
- exposicion a radiacion visible y / o ultravioleta; - exposicion a la accion mecanica como abrasion, flexion, presion y tension;
- exposicion a temperaturas altas o bajas o a temperaturas cambiantes; - exposicion a contaminantes tales como suciedad, aceite, salpicaduras de metal fundido, etc.;
- exposicion a sustancias quimicas, incluida la humedad; - Exposicion al desgaste.

Cada producto contiene una etiqueta con un codigo tnico para la trazabilidad del proceso de produccion.

| DuPont™ y KEVLAR" son marcas registradas por la empresa E.I. DuPont de Nemours y Cia, Arc Knight” y COMFOflex” una marca y producto registrado por WELDAS Company .

| Almacenamiento: almacenar y secar a temperatura superior a 5° C. No estibe mas de 5 niveless de cjas en un pallet.

Precaucioén: Los guantes y vestimenta de Weldas, se han ensayado y certificado por TUV Rheinland LGA Products GmbH Tillystrae 2, D-90431 Niirnberg, Germany (EU no. 0197).
Para mas informacion al respecto entre en la pagina www.weldas.eu o envie un email a: europe@weldas.cu
Prueba de informes, certificados y manuales se pueden descargar desde: www.weldas-ce.com

Informacion de direccion Weldas:
Weldas Europe B.V. Blankenweg 18 4612 RC Bergen op Zoom The Netherlands  e-mail: europe@weldas.eu


http://www.weldas.com/
mailto:europe@weldas.eu
http://www.weldas-ce.com/
mailto:europe@weldas.eu

